Montaz kovani ZK

Montazni postup u tohoto kovani je stejny jako u kovani STD, kromé nastaveni délky
ocelového lanka. Spatné nastaveni délky lanka zp(isobi nepfesné rozlozeni torzni sily,
zpUsobené jinym primeérem lankového bubnu v misté navijeni. Toto muize zpUsobit, Ze
vrata nepljdou zvednout (ani s prepruzenymi pruzinami), nebo se budou od podlahy
sama zvedat a nepujdou uUplné oteuvrit.

Na prvni pohled je patrny rozdil v lankovém bubnu,
ktery je kombinaci rovného (jako u kovani STD)
a kénického (jako u kovani VK). Z toho plyne,
ze i celé kovani se chova jako VK + STD.

Presna hranice mezi tim, kdy kovani VK

prechazi na STD je na rovné Casti

horizontalni kolejnice tésné za obloukem.

V tomto okamziku se i typ bubnu musi

zmeénit. Proto plati, Ze ocelové lanko

na bubnu musi prechazet na rovnou cast

presné v okamziku, kdy je horni kolecko tésné

za obloukem na rovné ¢asti horizontalni kolejnice.

ZK - Zvysene Kovani L1 LOVIAX




ZK - Nastaveni delky lanka
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Kovani je ukotveno, sekce jsou namontovany v otvoru a seSroubovany.

Od horniho kolecka na posledni sekci si natahneme v kolejnici provazek, nebo
lanko tésné za oblouk (na rovnou ¢ast horizontdlni kolejnice) a tuto vzdalenost si
oznacime fixem (popf. provazek zastfihneme).

Na bubnu v misté, kde prechazi rovna cast na kénickou, zachneme namotavat
provazek smérem na kénickou cast Oznacime si misto, kde vycha2| konec tohoto

provazku.

Ocelové lanko pfipevnime
za spodni drzak (padovou
brzdu) a za vSemi kolecky
jej vedeme k bubnu.

Lanko se dotyka bubnu
presné v misté znacky,
pricemz pfi zavienych
vratech bude min. 0,5
bezpecnostni otocky
(vétSinou vace, mUze byt

az 7 otacek).
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